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Kunstmatige intelligentie:
Hype of duurzame noodzaak

Al heeft een groot potentieel voor waardecreatie in
de verwerkende industrie. Dit geldt voor zowel gro-
te ondernemingen als het midden- en kleinbedrijf
(MKB).

Onderzoeken tonen aan dat Al in de toekomst ver-
antwoordelijk zal zijn voor ongeveer een derde deel
van de gemiddelde economische groei. Het biedt
kwaliteits- en rationaliseringsmogelijkheden in alle
stadia van de waardeketen. Dit geldt voor zowel de
sectoroverschrijdende activiteiten zoals onderzoek
en ontwikkeling, bedrijfsplanning, personeelszaken,
financién, belastingen, juridische zaken en logistiek
als voor alle kernactiviteiten zoals inkoop, productie,
marketing, verkoop en klantenservice. "

In alle stadia van de waardeketen wordt op dit mo-
ment al een grote verscheidenheid aan Al-toepas-
singen gebruikt. Predictive Analytics (bijv. bewaking
en onderhoud van de productiesystemen), geopti-
maliseerd resourcemanagement (bijv. optimalise-
ren van productieschema’s), kwaliteitscontrole (bijv.
controleren van de eigenschappen van onderdelen),

" Volgens Porter 1985

Jos Tijink
Managing Director
KAESER Compressoren B.V.

intelligente assistentiesystemen (bijv. montagehand-
leidingen en ondersteuning bij productieprocessen),
kennisbeheer (bijv. gegevensmodellen voor com-
plexe engineeringprocessen), robotica (bijv. adap-
tieve, zelflerende robotsystemen), autonoom rijden
(bijv. transportsystemen zonder bestuurder), intelli-
gente automatisering (bijv. automatisering van routi-
neprocessen in de productie) en intelligente sensoren
(bijv. voorverwerking van de gegevens bij bewaking
van productiesystemen).

Al-toepassingen kunnen ook effectief in alle stadia
van de waardeketen worden ingezet zodat de kwa-
liteit en de efficiéntie van de processen aanzienlijk
worden verbeterd. Dit levert vervolgens een aanzien-
lijke verbetering van het concurrentievermogen op.
Al zal ons daarom in de komende decennia op alle
gebieden ondersteunen. Elke onderneming doet er
goed aan om deze mogelijkheden voor verbetering
zo snel en zo duurzaam mogelijk te benutten.
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Of het nu gaat om automatisering, pneumatiek

of milieuvriendelijke systemen: De fabriek van de
toekomst is ondenkbaar zonder geavanceerde
perslucht- en vacuiimtechnologie. Als je productie-
processen op een energie-efficiénte en duurzame
manier wilt organiseren, kun je niet om deze indus-
trieoverschrijdende technologie heen.

De HANNOVER MESSE brengt de kerngebieden van de industrie
samen op één plaats.Tot de belangrijkste doelstellingen van be-
zoekers behoren innovaties en trends, het uitwisselen van ervarin-
gen en informatie, netwerken en het leggen van nieuwe zakelijke
contacten. ‘s Werelds toonaangevende bedrijven presenteren de
nieuwste technologieén en concrete antwoorden op wereldwijde in-
dustriéle uvitdagingen. Bezoekers ervaren hier innovaties voor pro-
ductie en energievoorziening die het verschil maken in de betref-
fende industrie. Ook in 2025 zal Hannover het podium bieden voor
het samenspel van technologieén, cross-industriéle samenwerking
en een genetwerkt industrieel ecosysteem.

Sleutelwoord energie-efficiéntie

Al voor de energiecrisis draaide alles in het bedrijfsleven en
de industrie om energie-efficiéntie. Op de KAESER-stand
Hal 12, stand B14, kunnen bezoekers opnieuw ervaren met welke
producten en diensten de Coburgse systeemleverancier de alom-
tegenwoordige uitdaging van energiebesparing en energie-effici-
entie aangaat. KAESER ziet dit als een bijzondere uitdaging, trouw
aan zijn motto “Meer perslucht met minder energie”.

De meeste bedrijven kunnen aanzienlijk besparen op het gebied
van persluchtproductie. Gebruikers die dit potentieel realiseren,
ontlasten niet alleen het milieu, maar behalen ook een aanzienlijk
kostenvoordeel. Het hele KAESER-programma is gericht op het
bereiken van deze doelen, die van geval tot geval sterk kunnen ver-
schillen. Het omvat innovatieve concepten en hoogtechnologische
oplossingen, maar ook nieuwe, krachtige afzonderlijke producten
die als componenten van geoptimaliseerde persluchtsystemen hun
efficiéntiepotentieel ten volle ontplooien.

Energie besparen met warmteterugwinning
Warmteterugwinning is een proces waarbij de afvalwarmte die
vrijkomt bij de productie van perslucht wordt teruggewonnen en
gebruikt voor andere toepassingen. Tot 96% van het elektrische
vermogen dat in een compressor wordt gevoerd, kan worden terug-
gewonnen in de vorm van warmte. Warmteterugwinning is daarom
een efficiénte manier om energie te besparen en bedrijfskosten te
verlagen.

Bedrijven kunnen de energie van warmteterugwinning op verschil-
lende manieren gebruiken. De warme koellucht van een compres-
sor kan bijvoorbeeld eenvoudig worden gebruikt om productiehal-
len, werkplaatsen of kantoren te verwarmen. Vooral in industriéle
omgevingen met een hoog energieverbruik kan dit een aanzienlijke
bijdrage leveren aan het verlagen van de verwarmingskosten. Een
ander toepassingsgebied is het verwarmen van industrieel of pro-
ceswater: veel productieprocessen in de industrie vereisen warm-
te, of het nu is voor het drogen, het verwarmen van materialen
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De toekomst vormgeven met technologie

of voor warmwatertoepassingen. Bij KAESER kan de afvalwarmte
van de compressor via een in de compressor geintegreerde warm-
tewisselaar eenvoudig aan deze processen worden toegevoegd.
Er zijn ook toepassingsmogelijkheden voor het verwarmen van
proceswater, dat nodig is voor reinigingsprocessen, douches of
andere operationele toepassingen. Een zeer interessante manier
om afvalwarmte van compressie te gebruiken is het principe van
“koelen door warmte”, waarbij warm water uit warmteterugwinning
wordt gebruikt om koud water te genereren voor airconditioning in
gebouwen of productiehallen.

Energie-efficiéntie van het hele persluchtstation

Bij KAESER vindt u uitstekend advies voor systeemoptimalisatie
of een nieuwe planning op maat. Met speciaal ontwikkelde analy-
semethoden volgens ISO 11011 en een getraind gevoel voor de
eisen van de meest uiteenlopende branches biedt KAESER toe-
komstgerichte oplossingen die energie besparen.

“De eerste stap naar een geoptimaliseerde persluchtvoorziening
is het analyseren van de uitgangssituatie”, legt Florian Dietz, pro-
ductmanager Digital Products bij KAESER, uit. “Met onze ADA
4.0-analysemethode verzamelen en analyseren we gegevens van
het bestaande persluchtstation over het persluchtverbruik, de toe-

Warmte-

Besparing terugwinning

Verwarming op gas Tot 96%
756 € tot 209.525 €/jaar bruikbare

afvoer-

Verwarming op olie
el warmte

912 € tot 252.848 £/jaar

Elektrisch vermogen 100%

Energie besparen door Warmteterugwinning is
een van de hete hangijzers op de KAESER-stand.
beursstand.

stand van het station en de werking ervan.
Op basis van de verkregen parameters
kunnen we vervolgens betrouwbare uit-
spraken doen over energie-efficiéntie, be-
drijfsveiligheid en optimalisatiepotentieel.”
Als onderdeel van de ADA-meting worden
verschillende sensoren geinstalleerd in het
persluchtstation. Ook hier de gebruikelijke
KAESER kwaliteit.De deskundige en nauw-
keurige uitvoering van de gegevensverza-
meling zorgt voor de ideale basis voor zin-
volle analyses.“De resultaten van ADA 4.0
zijn de maatstaf voor ontwerp, simulatie en
evaluatie van mogelijke verbeteringsstra-
tegieén,” vervolgt Florian Dietz. “In KESS
4.0 - het energiebesparingssysteem van
KAESER - simuleren we vervolgens alter-
natieve scenario's en doen we uitspraken
over mogelijke besparingen. Zo kunnen we
de meest energie-efficiénte combinatie van
componenten en instellingen vinden voor
het eisenprofiel van de persluchtgebruiker.”

Je kunt veel van dichtbij zien en beleven.
We kijken ernaar uit om je te zien op de
KAESER stand in Hannover.
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Digitalisering en duurzaamheid zijn de drijvende krachten die de
toekomst van de bouwsector vormgeven, zoals weerspiegeld in de
vijf hoofdthema’s van bauma 2025. Deze hoofdthema's komen tot
leven in het ondersteunende programma van bauma en door de
innovaties van de exposanten. De impuls die hier wordt gegeven,
zal een beslissende invloed hebben op de markten. En wereldwijd.
Nergens anders ter wereld vind je een vergelijkbare concentratie-
van internationale hoofdrolspelers, innovatieve oplossingen en een
intensieve dialoog met de industrie.

KAESER KOMPRESSOREN zal op indrukwekkende wijze verte-
genwoordigd zijn op 's werelds grootste beurs voor bouwmachines,
die dit jaar een record oppervlakte van 614.000 vierkante meter
beslaat. De opvallende compressortoren, uitgerust met M27-com-
pressoren in veel verschillende kleuren PE-behuizing, wijst be-
zoekers de weg naar de KAESER-beursstands (buitenstands
FM708/11, FM708/09, FM808/5), waar de Coburger persluchtsys-
teemleverancier veel nieuwe producten presenteert.

Foto: M10E

Foto: M50E SFC
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Een externe accuopslag of een 400V stopcontact met een eenvou-
dige 16A-zekering is voldoende om de handige bouwcompressor
te laten werken. Typische toepassingen zijn droogijsstralen of glas-
vezelkabels inblazen.

Nieuw: M50E SFC

Als alternatief voor onze beproefde en geteste e-power M50E met
robuuste ster-driehoek-start, presenteren we onze oplossing met
frequentieomvormer, die punten scoort met zijn lage startstroom en
zuinige werking in het deellastbereik.

Conceptstudie M50B

Met deze studie laten we zien hoe een elektrische bouwcompres-
sor op batterij in de 5m? klasse eruit zou kunnen zien. De studie
wordt gebruikt om de eisen voor toekomstige ontwikkelingen onder
de loep te nemen.

M250E en M255E

De grootste MOBILAIR-systemen in de e-power serie met een no-
minaal motorvermogen tot 160 kW zijn welbekend, maar de indus-
triemodus is een nieuwe functie waarmee het onderhoudsinterval
op de besturingseenheid kan worden verlengd als het systeem in
een schone industriéle omgeving in plaats van op een bouwplaats
wordt gebruikt. Dit maakt de systemen in veel toepassingen nog
zuiniger.

Nieuw: M44PE met generator

Het gat tussen de Europese M30 en M59 modellen werd pas in de
herfst gedicht met de nieuwe M44PE. Op de Bauma presenteren
we de M44PE met generatoroptie, die naast perslucht tot 13 kVA
elektriciteit kan opwekken.

Nieuw: M76 en M81
De nieuwe bouwcompressoren in de 8m?3 klasse maken hun de-
buut op de Bauma. De M76 wordt aangedreven door een Kubo-

Hier vindt u ons

KOMPRESSOREN

Munchen, openluchttentoonstellingscentrum

FM708/11, FM708/09, FM808/5
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ta motor, de M81 door een Hatz motor. Beide modellen kunnen
flexibel worden ingezet in het drukbereik van 6 tot 14 bar dankzij
de pV-regeling en scoren punten met hun onderhoudsgemak en
talrijke uitrustingsopties, zoals de optie van een generator of een
verscheidenheid aan persluchtbehandelingscomponenten.

M480

Onze nieuwste grootste oliegeinjecteerde MOBILAIR is speciaal
ontwikkeld voor de Noord-Amerikaanse markt en wordt aangedre-
ven door een Cummins-motor met Tier 4-emissienormen. De capa-
citeit is maximaal 48 m3/min. Dankzij de pV-regeling kan de M480
flexibel worden gebruikt tussen 6 en 14 bar. Op bauma zullen we
de wegversie van dit systeem tentoonstellen. Als alternatief is de
M480 ook verkrijgbaar op een hulpchassis met parkeerrem of als
stationaire versie op een slede.

M500-2 met i.DC-R 450 adsorptiedroger

De M500-2 mobiele olievrije compressor is altijd al een publiek-
strekker geweest op de bauma, vooral als de machine wordt op-
gestart. Nu laten we niet alleen de compressor zien, maar ook hoe
een persluchtbehandelingssysteem voor buiten eruit kan zien dat
een drukdauwpunt van -40 °C betrouwbaar handhaaft, zelfs onder
extreme omgevingsomstandigheden in woestijngebieden

Wij nodigen u van harte uit voor een bezoek aan de
KAESER-stand op de bauma. Ons internationale team v
erheugt zich op uw bezoek en op het bespreken van alle
aspecten van perslucht en het vinden van de juiste oplossing
voor uw toepassing. Bovendien is het altijd de moeite waard om
een kijkje onder de motorkap te nemen.

Foto: M44PE

OILFREE.AIR

Foto: M500-2



Perslucht ook onmisbaar in de timmerindustrie
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Het interieurbouwbedrijf Hegewald Holzdesign in Diekholzen, een
ambachtelijk meesterbedrijf met meer dan 100 jaar familietraditie,

en zijn vijf familieleden, nu in de vierde generatie, staan voor de-

sign, functie en productkwaliteit in het timmervak. Met een team van
uiteenlopende specialisten met gespecialiseerde kennis voor elke
inrichtingsoplossing staat het ambachtelijke bedrijf garant voor verant-

woorde en onberispelijke resultaten.

Hegewald Holzdesign in Diekholzen ge-
bruikt ultramoderne technologie om meu-
bels en inrichtingen op maat te maken voor
een hoogwaardige interieurinrichting. De
precieze uitvoering van particuliere of com-
merciéle wensen omvat ook intensief over-
leg, planning en 3D-visualisatie tijdens de
voorbereidingsfase.
Het familiebedrijf bouwt duurzame meu-
bels en inrichtingen volgens de individu-
ele smaak van de klant. Het overleg helpt
om de gewenste functie en het ontwerp op
elkaar af te stemmen. Een hoge ambach-
telijke kwaliteit is hier vanzelfsprekend.
De specialisten ontwerpen, vervaardigen
en monteren complexe interieurinrichtin-
gen voor privéleefruimtes in badkamers,
keukens, slaapkamers, kleedkamers en
thuiskantoren, maar ook voor open-
\ bare en commerciéle kantoren,
praktijken, apotheken,
financiéle instel-
- lingen, hotels
-~ en  bejaar-
dentehui-
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zen. Hier krijgen klanten deskundig advies
over het juiste gebruik van materialen,
optimaal gebruik, functie en de nieuwste
technologie. Het ecologisch verantwoorde
gebruik van hout als materiaal is ook erg
belangrijk voor hen.

Perslucht ook belangrijk in de
werkplaats

“Perslucht is essentieel in onze werkplaats.
Als die tijdelijk niet beschikbaar is, bijvoor-
beeld voor onderhoud, stoppen onze ma-
chines met draaien, hooguit een paar za-
gen,” zegt Max Hegewald, achterkleinzoon
van de oprichter van het bedrijf en sinds
zijn afstuderen als meester-vakman en ont-
werper werkzaam in het familiebedrijf. Voor
allerlei machines is perslucht nodig: in de
lakstraat worden hoogwaardige MDF-pla-
ten (vezelplaat met gemiddelde dichtheid)
gegrond met lak om ze te beschermen te-
gen omgevingsinvloeden zoals vocht en
om eventuele oneffenheden in het ruwe
materiaal te egaliseren. Doordat de lak
met perslucht wordt verneveld, krijgen de

nschaj.s

MDF-platen een schoon,
homogeen en glad opper-
viak.

Zelfs op de zogenaamde
breedbandschuurmachi-
ne werkt niets zonder de
hulp van droge, schone
perslucht. Het bestuurt de
pneumatische kleppen op
het bewerkingsopperviak
en zorgt er zo voor dat de
bewerkingsarmen precies
in hoogte en diepte be-
wegen. De CNC machine
werkt ook met perslucht,
die de pneumatische klep-
pen aanstuurt.

De compacte kracht-
patsers

Deze werkplaats produ-
ceert complexe interieuraf-
werkingen voor particuliere en commerciéle
ruimtes. Daarom lieten ze zich voor de aan-
schaf van de nieuwe compressor in maart
2023 uitgebreid adviseren door KAESER.
De eis was een hoge beschikbaarheid en
efficiéntie en een bijzonder zuivere pers-
luchtkwaliteit, omdat olie, water of onzui-
verheden de gevoelige houtbewerkingsma-
chines zouden beschadigen. De keuze viel
op een KAESER SK 25 schroefcompressor
(capaciteit 1,71 tot 2,69 m3/min, druk 6 tot
13 bar). De schroefcompressoren overtui-
gen door hun efficiéntie en betrouwbaar-
heid. De basis hiervoor wordt gevormd door
het geoptimaliseerde schroefcompressor-

Perslucht is essentieel voor talloze bewerkingsmachines in de werkplaats van de ambachtsman.

Als de persluchtvoorziening
zou uitvallen, zouden onze
houtbewerkingsmachines tot

stilstand komen.

Max Hegewald, meesterschrijnwerker

ONZE TIP

26. - 30. MEI 2025
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blok met het energiebesparende SIGMA
PROFIEL. Premium efficiency motoren
(IE3), de SIGMA CONTROL 2 regelaar
en een geavanceerd koelsysteem met
een ventilator met dubbele doorstroming
dragen ook bij aan een energiebesparen-
de werking. Een uiterst betrouwbare en
compacte KYROSEC TBH 16 koeldroger
zorgt voor de persluchtbehandeling en
levert betrouwbare droging tot een omge-
vingstemperatuur van +50 °C. Het lage
drukverlies van het warmtewisselaarsys-
teem en het onderhoudsarme ontwerp
garanderen een zuinige werking. Door
het kleine oppervlak is het geschikt voor
een groot aantal toepassingen. Bovendien
heeft KAESER het klimaatvriendelijke
koudemiddel R-513A koudemiddel garan-
deert KAESER ook in de toekomst leve-
ringszekerheid. De perslucht die door de
roterende compressor wordt gegenereerd,
wordt in een drukvat van 500 liter geleid.
Van daaruit wordt het naar behoefte aan

de verbruikers geleverd. Max Hegewald is zeer tevreden met de
nieuwe KAESER-schroefcompressor. Dankzij deze aankoop zal de
persluchtvoorziening van het timmerbedrijf nog vele jaren betrouw-

baar en zuinig zijn.

KAESER report | 9



Foto links: In deze torenhoge extruders worden enorme vellen folie geproduceerd.
Foto rechts: Het nieuwe persluchtstation is verdeeld over twee niveaus om ruimte te
besparen.

Focus op duurzaamhel

Bischof+Klein werd opgericht in 1892 en is nu we-
reldwijd een veelgevraagde partner voor duurzame
productbescherming. Als een van Europa's toon-
aangevende full-service aanbieders van flexibele
verpakkingen en technische folies van kunststof en
kunststof composieten, bestrijkt het familiebedrijf de
gehele waardeketen. Daarbij heeft het altijd als doel
om de productbescherming van zijn klanten proac-
tief en duurzaam te organiseren.

Industriéle verpakkingen van Bischof+Klein worden wereldwijd ge-
bruikt. Enkele van de klanten zijn grote bedrijven in de chemie, land-
bouw en tuinieren, bouw en woningbouw en voedingsmiddelen en
luxelevensmiddelen. In de consumentensector biedt Bischof+Klein
zeer verfijnde verpakkingen voor bekende merkbedrijven in de
agrarische sector, de tuinbouw, de bouw en woningbouw, hygiéne,
voedingsmiddelen en luxelevensmiddelen, dierenvoeding, was- en
reinigingsmiddelen.

Het marktsegment Specials bedient wereldwijd grote klanten met
oppervlaktebeschermingsfolies, smeltlijmfolies en technische la-
minaten. CleanFlex®-folieoplossingen voor ultrazuivere producten
maken een sterke groei door. Bischof+Klein is een van de weinige
fabrikanten van cleanroomverpakkingen in cleanroomklasse 5 bij
rust.

De Bischof+Klein Groep heeft ongeveer 2700 mensen in dienst in vijf
productielocaties in Duitsland, Frankrijk, het Verenigd Koninkrijk en
Polen. CEO Dr Tobias Lihrig: “Bischof+Klein volgt een holistische
strategie. Alsfamiliebedrijfhechtenweveelbelangaanduurzaamheid.
We handelen op een economisch, ecologisch en sociaal verant-
woorde manier. Ons doel is om een duurzame toekomst te creéren

10 | KAESER report

Bischof+Klein is expert in duurzame
verpakkingsoplossingen op maat.

Warmteterugwinning op het moment d

ALY

De SIGMA AIR MANAGER 4.0 maakt gebruik van vraaggestuurd
persluchtmanagement om te zorgen voor het best mogelijke gebruik
van de afzonderlijke compressoren en de meest efficiénte werking
van het hele station.

et nodig is

Afbeelding:%ischof +Klein SE & Co KG

We zijn tevreden met de

stabiele werking van de twee
persluchtstations en met de extra
enorme energiebesparingen
dankzij Warmteterugwinning.

André Engel, groepsmanager toeleveringstechniek

voor toekomstige generaties. We noemen
dit ook wel enkelfédhigkeit. Deze verant-
woordelijkheid leven we elke dag.”

Duurzame verpakkingsoplossingen
André Engel, groepsmanager toeleverings-
techniek en onder andere verantwoordelijk
voor de persluchtvoorziening in de fabriek
in Lengerich, legt de uiteenlopende taken
van perslucht in de productie uit: “Perslucht
is een uiterst belangrijk medium in onze
productie: We hebben perslucht nodig voor
alle productiestappen, in de hele waarde-
keten. Perslucht is zelfs nodig voor brand-
beveiliging. Over het algemeen worden
alle pneumatische cilinders en kleppen in
alle productiesystemen aangestuurd met
perslucht.”

Jarenlang werd de perslucht in de fabriek
in Lengerich geleverd door twee afzonder-
lijke persluchtstations. Vorig jaar was het
tijd voor een modernisering vanwege de
leeftijd van de compressoren. Het doel was
niet alleen om de systemen aan te passen
aan de nieuwste technische standaard.Het
doel was ook om kostbare stilstandtijden te
verminderen door gericht gebruik te maken
van frequentiegeregelde compressoren.
De optimalisatie van warmteterugwinning
stond ook op het verlanglijstje: “We had-
den het principe om energie twee keer te
gebruiken in de vorm van warmteterug-
winning al geimplementeerd in het oude
station. We wilden dit principe echter nog
verder optimaliseren en ook de locatie van
de twee persluchtstations veranderen, zo-
dat de warmte direct kan worden gebruikt
waar het nodig is,” zegt André Engel. “De
Warmteterugwinning wordt enerzijds ge-
bruikt voor het verwarmen van het gebouw
en anderzijds voor de productieprocessen
in de cleanroom, omdat daar nauwkeu-
rig gedefinieerde waarden nodig zijn wat
betreft luchtvochtigheid en temperatuur.”
Met de nauwkeurig gedefinieerde doel-
stellingen van de modernisering en de

berekende persluchtbehoefte (druk 6,2
bar, volume 50-70 m3/min) werden vorig
jaar twee lokaal gescheiden maar iden-
tieke persluchtstations aangeschaft die
elk 100 procent redundantie bieden. Elk
bestaat uit twee frequentiegeregelde DSD
240 SFC-schroefcompressoren en een
DSD 205-schroefcompressor, terwijl twee
energiebesparende SECOTEC TG 650
koeldrogers, diverse filters en AQUAMAT
CF 75 olie-/waterscheiders zorgen voor
een betrouwbare behandeling. Het ma-
chineoverkoepelende besturingssysteem
SIGMA AIR MANAGER 4.0, dat verbonden
is met het procesbesturingssysteem, zorgt
door middel van vraaggestuurd perslucht-
management voor een optimale benutting
van de afzonderlijke compressoren en een
zeer energie-efficiénte aansturing van de
afzonderlijke componenten, wat de stil-
standtijden aanzienlijk verkort en verdere
kostenbesparingen oplevert.

Het doel om de stilstandtijden met dit
moderne persluchtstation tot een mi-
nimum te beperken is bereikt: terwijl
vorig jaar 33,7 procent stilstand werd
gemeten, is de huidige waarde 0,19 pro-
cent. De specifieke output is verbeterd
van 6 kW/m3min in het verleden naar
5,2 kW/m3/min vandaag.Niet in de laatste
plaats dankzij de geoptimaliseerde Warm-
teterugwinning op het punt waar het nodig
is, zijn er aanzienlijke totale besparingen
op het energieverbruik bereikt. André Engel
is zeer tevreden dat aan al zijn eisen 100%
is voldaan.
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Vap en zeilsters Saskia Studer, Francis Zoet
e ‘en Anne Marieke Eveleens maakten zich
' orgen over de hoeveelheid plastlcaival die
Judens hun zeiltochten tegenkwamen.

en ze zich met dit probleem bezighiel-
doorheen te pompen, drUKt ~ontdekien ze dat er elk jaar maar liefst

'Iughtbellenscherm' plastica A=, ilioen ton afval bij komt. 80 procent

auomaisch nearce oppervakie, - EaihPkiad g

waar het gemakkelijk kan worden a tic snelwegen" succesvol zou kunnen

verzameld. Daarbij wordt een ..-'aar_wfkken, zou een groot deel van het
. b probleem worden opgelost. Maar hoe? Op

belangrijke rol toegeschreven

aan de energie-efficiénte schrog

een terras achter een biertje zagen ze de
opstijgende belletjes in de glazen en vroe-
compressoren van KAESER. De
hooc ge Bubble Barrie

gen zich af of je daarmee iets vanaf de bo-
dem naar boven zou kunnen transporteren.
t storen Hiermee was het idee geboren en werd
samen met Philip Ehrhorn de start-up The

Great Bubble Barrier® opgericht.

# In onze zoektocht naar een
geschikte partner hechten we
veelwaarde aan duurzaamheid
en energie-efficiéntie.

Erwin Schuitemaker, Project Engineer
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- Hoe kom je op zo'n idee? Drie Vriendinnen

e E ler® verwijdert pla§’t|cafval uit rivieren en kanalen

slu icht-bubbels voor R4, L1

Green ch'éllenge
Op het-hoofdkantoor naast het-Scheep-
vaartmuseum—in_Amsterdam legt Project
Engmeer ETmSchwtemaker uit_hoe het
_pmJect-begtm‘en.ho&de—enfwmkehng werd
versneld door het winnen van de “Green
Challenge” van de p posthdeloteru. ‘Na aan-
vankelijk kleine tests te hebben uitgevoerd
in het waterlaboratorium van Deltares, heb-
ben we in 2017 een 10 meter lang proto-
type gebouwd. Dit Dit Dit hebben we ook
getest bij een afvalwaterzuiveringsinstalla-
tie in Wervershoof om het effect van de bel-
lenscherm te onderzoeken. Later dat jaar
voerden we een succesvol proefproject uit
over 180 meter in de Nederlandse IJssel. In
2018 wonnen we de postcodeloterij “Green
Challenge”. Dit is een van 's werelds groot-
ste competities op het gebied van duurzaam
ondernemen waarbij we door een vakkun-
dige jury uit meer dan 800 inzendingen zijn

gekozen tot winnaar. Als prijs ontvingen we
financiering inclusief zes maanden deskun-
dige coaching om de verdere ontwikkeling
van ons product en bedrijf te versnellen.
In november 2019 was de eerste Bubble

Barrier klaar voor gebruik in een van de
vele Amsterdamse grachten. Daarna volg-
den projecten in Katwijk (Nederland), op de
rivier de Ave bij Vilo do Conde in Portugal
en het meest recente project was de instal-
latie van een Bubble Barrier in Harlingen
(Nederland). Hiermee maken we een door
UNESCO beschermd gebied, de Wadden-
zee, een stuk schoner. Natuurlijk zijn we
ook organisatorisch flink gegroeid en be-
staat ons team, inclusief stagiaires, nu uit
17 medewerkers.”

Vervuilingsbron aanpakken

“Met de Bubble Barrier kunnen we 86% van
het drijvende afval afvangen”, legt Schuite-
maker uit. “De pijp ligt schuin in een kanaal
of rivier, waarbij de opstijgende luchtbellen
het afval naar het oppervlak brengen. Door
de schuine plaatsing brengt de natuurlijke
stroming van de waterweg het plastic naar
de waterkant, waar het vervolgens wordt
verzameld en verwijderd. Alleen al in één
gracht in Amsterdam halen we elke maand
meer dan 80 kilo afval uit het water, in de
vorm van 15.500 voorwerpen en afvaldeel-
tjies met een grootte van 1 mm tot 1 meter.
In 2020 is de ‘Plastic Soup Foundation’ met
een team van vrijwilligers gestart met het
in kaart brengen van het door onze Bubble
Barrier Amsterdam verzamelde afval. Ook
in Harlingen vindt onderzoek plaats, wat
wordt uitgevoerd door Wageningen Univer-
sity & Research. Als je weet welk afval het
meest voorkomt en waar dit vandaan komt
kun je het probleem uiteindelijk bij de bron
aanpakken door met fabrikanten en gebrui-
kers van die producten in gesprek te gaan
over alternatieven.”

Hoofdrol voor KAESER

"Perslucht is een belangrijk onderdeel van
ons werk. Bij de keuze van een compres-
sorleverancier zochten we een partner die
veel waarde hecht aan duurzaamheid en
energie-efficiéntie", benadrukt Erwin Schui-
temaker. "Daarnaast moesten de compres-
soren bestand zijn tegen de veeleisende

omstandigheden waarin ze 'in het veld'
worden blootgesteld. KAESER heeft aan
alle eisen voldaan. Bij alle projecten, ook in
Portugal, zorgen schroefcompressoren van
KAESER dagelijks voor een effectief lucht-

bellenscherm, waarmee we grote hoeveel-
heden plasticafval uit rivieren en kanalen
verwijderen.” Als we vragen naar toekom-
stige projecten, antwoordt Erwin Schuite-
maker: “We streven ernaar om met onze
Bubble Barrier technologie uiteindelijk alle
rivieren en kanalen in Europa en de rest
van de wereld zoveel mogelijk te ontdoen
van plasticafval. Het positieve resultaat
daarvan is dat het tempo waarmee onze
zeeén en oceanen vervuilen aanzienlijk zal
afnemen.

Bijkomend voordeel is dat door de schone
luchtbellen het zuurstofniveau in het water
kan toenemen waardoor het ecosysteem
kan verbeteren en de groei van giftige
blauwalgen kan worden tegengegaan.”

Afbeelding boven: De Bubble Barrier en het
opvangsysteem van boven gezien.

Afbeelding midden: Het doel van de The
Great Bubble Barrier is om kanalen en
rivieren van afval te bevrijden.

Afbeelding onder: linstallatie van de Bubble
Barrier Harlingen.
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Marcus Hértwig (KAESER), Roland Klein (BURGER), Jan Neumeyer (BURGER) en

Een zak vol verrassingen

Eisen aan het persluchtstation: betrouwbaarheid en energiebesparing
Zwabisch modelbedrijf tot marktleider: Het bedrijf dat Richard Burger in 1934 in

Wilfried Leitenberger (Filcom) zijn trots op het behaalde resultaat.
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In Itali& worden ze ravioli genoemd, in
Zuid-Amerika empanadas, in Zuid-Korea
mandu - maar de echte “Zwabische Maul-
taschen” komen uit Baden-Wdrttemberg,
want daar zijn ze “uitgevonden”. Er zijn veel
legendes en mythes over de oorsprong van
de Maultasche. Het meest geloofwaardige
verhaal is dat van de cisterciénzer monni-
ken van het Maulbronn klooster. Tijdens de
vastentijd kregen de monniken een groot
stuk vlees waarvan ze wilden genieten
zonder aanstoot te geven. Ze sneden het
daarom in stukken en mengden het met
kruiden en spinazie om de indruk te wekken
van een vleesvrije maaltijd. Als extra ver-

ach oprichtte, produceert al meer dan 90 jaar regionale en nationale pastaspe-
aliteiten van de hoogste kwaliteit. [deeén, hard werken en constante groei hebben
BURGER tot de specialist voor Zwabische pasta gemaakt.

momming werd het mengsel verstopt in een
pastadeeg dat in kleine porties werd ver-
deeld. Zo ontstond volgens de legende de
echte Zwabische Maultasche. ledereen die
het ooit zelf heeft gekookt, weet hoe tijdro-
vend het is. De Zwabische pastaspecialist
BURGER, die zich heeft toegelegd op de
productie van een enorme verscheidenheid
aan heerlijke pastaspecialiteiten van hoge
kwaliteit en met zijn populaire producten
marktleider is in Duitsland, biedt hulp.

Duurzame en hypermoderne
technologie

Wanneer toegewijde hobbykoks de uitda-
ging aangaan om zelf Maultaschen te ma-
ken in hun keuken, mengen ze het deeg
van bloem, eieren en zout en vullen het met
verschillende ingrediénten, zoals vlees,
roomkaas, groenten of iets dergelijks. In
principe gebeurt hetzelfde op grote schaal
bij het maken van Maultaschen in de fabriek
in Crailsheim: Het deeg, dat uit niets anders
dan verse ingrediénten bestaat, wordt op
de productielijn direct voor verdere verwer-
king vers gemengd, geroerd en uitgerold,
de wvulling wordt toegevoegd, het geheel
wordt bedekt met nog een laag deeg en in
de juiste vorm gesneden. Tot slot worden
de specialiteiten voorgekookt in enorme
stoompannen of diepgevroren.

In tegenstelling tot wat er in de keuken van
de hobbykok gebeurt, is perslucht hier in
de fabriek in Crailsheim altijd betrokken
bij grootschalige verwerking. De talloze
kleppen en cilinders op alle 25 productie-
ljnen worden pneumatisch bediend met
perslucht en zelfs de robotgrijpers worden
bewogen met behulp van perslucht. “Onze
productielijnen zouden niet werken zonder
perslucht,” zegt Jan Neumeyer (Technisch
Manager).

Het persluchtstation is de afgelopen jaren
voortdurend uitgebreid en gemoderniseerd.
De redenen hiervoor waren enerzijds de

steeds toenemende vraag naar perslucht
door herhaalde productie-uitbreidingen
en anderzijds de vervanging van oudere
compressoren door moderne systemen.
Tijdens de planningsfase van het onlangs
in gebruik genomen nieuwe logistieke cen-
trum met aangrenzend koelcentrum op de

timaliseerd zou kunnen worden, zodat de
toekomstige persluchtbehoefte niet alleen
absoluut betrouwbaar gedekt zou worden,
maar ook op een zo energie- en kostenbe-
sparend mogelijke manier. De simulatie van
uitbreidingsfase 1, die voorzag in de aan-
koop van een DSD 240-schroefcompressor

De betrouwbaarheid van de
persluchttoevoer is het
allerbelangrijkste voor onze fabriek.

Jan Neumeyer, technisch manager

locatie (12.000 m? opslagruimte met meer
dan 16.000 palletplaatsen), moest de pers-
luchtvoorziening opnieuw worden bekeken.
De focus van deze planning lag op faalvei-
ligheid, betrouwbaarheid en energie-effici-
entie van de gehele persluchtvoorziening.

De eerste stap was om met behulp van
een KESS-evaluatie (Kaeser Energy
Saving System) de huidige persluchtbe-
hoefte en de tot nu toe gemaakte kosten
vast te stellen, om in de tweede stap door
middel van geschikte berekeningen en si-
mulaties uit te vinden met welke nieuwe
aanwinsten het bestaande systeem geop-

(in gebruik genomen in 2020), resulteerde
in een energiebesparing van bijna 122.000
kWh. De simulatie van uitbreidingsfase 2
(ingebruikname in 2024) omvatte de aan-
schaf van een frequentiegeregelde schroef-
compressor van het type CSDX 175 SFC,
waarmee een verdere energiebesparing
van ongeveer 50.000 kWh kon worden ge-
realiseerd.

De nieuwe compressoren werden naad-
loos geintegreerd in de bestaande sys-
temen en voldoen sindsdien aan alle ge-
stelde eisen op een energiezuinige en
betrouwbare manier tot volle tevredenheid

Voor het nieuwe logistieke centrum worden twee AIRCENTERs gebruikt.

van de exploitant. Vandaag de dag zijn er
verschillende persluchtstations in de fa-
briek in Crailsheim, die zijn verdeeld over
verschillende locaties op basis van de res-
pectieve verbruikers.In fabriek 1 zorgen
vijf KAESER-schroefcompressoren met
een totaal aangesloten vermogen van 500
kW samen voor de persluchtproductie. In
fabriek 2 zijn zes schroefcompressoren
met een totaal aangesloten vermogen van
250 kW verantwoordelijk voor deze taak.
Last but not least zijn er twee AIRCENTERSs
in gebruik voor het nieuwe logistieke cen-
trum. De stations in Plant 1 en Plant 2 wor-
den elk aangestuurd en bewaakt door een
machineoverkoepelend besturingssysteem
(SIGMA AIR MANAGER 4.0).

Omdat dezelfde hoge kwaliteitsnormen
die voor BURGER-producten gelden, ook
verplicht zijn voor de perslucht, worden in
zowel Plant 1 als Plant 2 twee energiebe-
sparende koeldrogers van KAESER, talrijke
KAESER-filters en adsorbers met actieve
kool gebruikt. De filters en actieve-kool-
adsorbers zorgen voor een betrouwbare
naleving van de zuiverheidsklasse 1:4:1
(volgens ISO 8573-1:2010).

Zwabische Maultaschen zijn een van de
meest succesvolle producten van BURGER.
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Te gast bij een van 's werelds grootste fabrikanten van bedrijfsvoertuigen

Speciale toepassingen vragen vaak om speciale oplossingen. Regel- en proceslucht, die bijna overal in
alle industrieén en toepassingen wordt gebruikt, is meestal nodig bij een druk van 5-8 bar. Voor sommige
processen is echter op bepaalde punten perslucht met een hogere druk nodig. Een duidelijk geval voor de
efficiénte, flexibele en onderhoudsvriendelijke boosters van KAESER.

De productie in de fabriek van een van de grootste Duitse fabri-
kanten van bedrijfswagens is enorm, in overeenstemming met de
omvang van de eindproducten die hier worden gemaakt.Elk be-
drijfswagenmodel heeft zijn eigen assemblagelijn.De individuele
assemblagecentra zijn verspreid over verschillende productieni-
veaus.De onderdelen worden volautomatisch tussen de afzonder-
lijke assemblagecentra getransporteerd met behulp van een sys-
teem van automatisch geleide voertuigen.

De bescherming van de cabines tegen corrosie is een belangrijk
kwaliteitsonderdeel voor de levensduur van bedrijfsvoertuigen. Het
meerfasen lakproces zorgt niet alleen voor het schitterende uiter-
lijk van de voertuigen, maar ook voor een langdurige bescherming

tegen corrosie. Na het lakken wordt het aangepaste interieur gein-
stalleerd, zoals stoelen, banken, cockpit en binnenbekleding.

Het frame van het bedrijfsvoertuig wordt in elkaar gezet tijdens
de framebouw. Nadat de pneumatische en elekirische syste-
men zijn geinstalleerd en het frame met ophanging en assen is
voltooid, krijgt het chassis zijn kleur in de spuiterij. Daarna volgt
de verdere assemblage van het voertuig met de belangrijkste
hoofdonderdelen, de motor en de cabine.

Tijdens de assemblage ondergaat elk voertuig herhaalde-
lijk uitgebreide test- en inspectieprogramma'’s voordat

het na succesvolle eindacceptatie aan de klant

wordt geleverd.

~

Echt op druk brengen met booster-
compressoren

Zoals in veel bedrijven vereisen de meeste
gebruikers in de productie van bedrijfsvoer-
tuigen een systeemdruk van ongeveer 6
bar (bijv. regel- en werklucht, schroeven-
draaiers, pneumatische deuropeningen).
Voor een niet onaanzienlijk deel van de
totale capaciteit is een aanzienlijk hogere
systeemdruk van ongeveer 20 bar vereist.
Een van deze verbruikers is het oppompen
van banden. Om tijd te besparen worden
de enorme banden niet via een ventiel met
lucht gevuld, maar wordt de lucht recht-
streeks tussen de velg en de band inge-
bracht. Deze procedure duurt slechts een
paar seconden. De perslucht moet werken
bij een druk van 14-15 bar. Op de testbank
van de remcircuitsystemen is zelfs nog
meer druk nodig, namelijk 18 bar.

Als om productieredenen
perslucht met een hogere
druk dan de netdruk nodig is,
worden zogenaamde boos-
tercompressoren  gebruikt.
Deze innovatieve complete
systemen zijn veel economi-
scher voor alle toepassingen
die naast normale regel- en
werklucht ook proceslucht
op een hogere druk op af-
zonderlijke punten nodig
hebben, dan de hele toevoer
voor een paar afzuigpunten
op hoge druk te ontwer-
pen.“Het is efficiénter om de
bestaande netwerkdruk met
relatief kleine compressoren
decentraal en nauwkeurig
te “verhogen” dan om de
hele toevoer voor een paar
afzuigpunten op hoge druk
te ontwerpen”, zegt Oliver
Pschirrer, verkoopdirecteur

KAESER Duitsland.KAESER biedt een
nauwkeurig afgestemd programma van zui-
gercompressoren met hoge prestaties die
voor de meest uiteenlopende toepassingen
de juiste oplossing bieden.De DN37CXL
is de perfecte oplossing voor toepassin-
gen in bedrijfsvoertuigen, voor perslucht
tot 25 bar.Deze serie biedt de grootst mo-
gelijke volumestroom (inlaatdruk: 3-10
bar, uitlaatdruk: 1-45 bar, volumestroom:
2,26-19,60 m3min). Het geavanceerde en
volledig nieuwe systeemontwerp biedt een
geoptimaliseerde koelluchtgeleiding en ge-
makkelijke toegang voor onderhouds- en
servicewerkzaamheden. De vernieuwde
SIGMA-CONTROL-2 regelaar biedt ook
nieuwe, meervoudige bewakings- en re-
gelopties met vele interfaces, waaronder
netwerkregelaars van een hoger niveau -
met dynamische regeling. De IE4 elektro-
motoren die worden gebruikt in de boosters
uit de N-serie hebben een bijzonder hoog
rendement, waardoor de bedrijfsefficiéntie
aanzienlijk toeneemt. Het geminimaliseer-
de energieverbruik heeft niet alleen een
positief effect op de productiekosten, maar
is ook uiterst efficiént op het gebied van kli-
maatbescherming.

Als op sommige tappunten een hogere

druk nodig is, is het voordeliger om de bestaande
netwerkdruk met uiterste precisie “op te voeren”.

Oliver Pschirrer, verkoopleider KAESER Duitsland



Gestage productiegroei: het persluchtstation groeit mee

REVOLUTIE IN DE
VERPAKKINGSINDUSTRIE

LINHARDT Group GmbH is een van de toonaangevende fabrikanten van aluminium

en kunststof verpakkingen in Europa en wereldwijd marktleider voor aluminium hulzen
in de farmaceutische sector. Het bedrijf is al sinds de oprichting 80 jaar geleden in
familiebezit. Waarden als continuiteit en betrouwbaarheid worden hier actief in praktijk
gebracht. LINHARDT is partner van vele tevreden klanten over de hele wereld, van we-
reldwijde bedrijven tot kleine en middelgrote ondernemingen, en is daarmee een echte

“verborgen kampioen”.

Bijna iedereen van ons heeft wel een stukje LINHARDT in huis.
Dat komt omdat de verpakkingsspecialist met het hoofdkantoor in
Viechtach, Neder-Beieren, verpakkingen maakt voor het dagelijks
leven. LINHARDT verpakt alles wat gezond of mooi, makkelijk te
bederven of duur is. Vandaag, 80 jaar na de oprichting van het
bedrijf, is het middelgrote bedrijf met hoge inkomsten nog steeds
in familiebezit. De wereldwijd actieve groep bedrijven heeft 1.750
mensen in dienst. Hoogwaardige verpakkingen van aluminium en
kunststof en gereedschaps- en formaatonderdelen worden ontwik-
keld, geproduceerd en verkocht in de productielocaties.

Afbeelding: Van links naar rechts: Andreas Schedlbauer en Stefan Ernst (beide
LINHARDT) en Michael Waldherr (KAESER).
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LINHARDT ontwikkelt en produceert alu-
minium kokers, kunststof kokers, spuitbus-

sen en andere verpakkingen van aluminium

en kunststof in drie Duitse en vier Indiase fa-

brieken.De producten zijn onderverdeeld in vier productgroepen:
Healthcare (farmaceutische verpakkingen, zoals aluminium kokers
of tablettenkokers), Beauty (cosmetica), Home (voedingsmiddelen,
industriéle en technische producten, maar ook pennen gemaakt
van een aluminium koker) en Time Out (flacons voor sterke dran-
ken en energieshots, maar ook sigarenkokers). Sommige pro-
ducten zijn gepatenteerd, zoals een 9,8 mm buis
(oogzalf), waarvoor veel
expertise nodig is om te
ontwikkelen en te pro-
duceren. Digitalisering
en automatisering zijn al
stevig verankerd in alle
productie-, logistieke en
planningsprocessen.

Bij de ontwikkeling van
nieuwe producten wordt
vanaf het begin rekening
gehouden met duur-
zaamheid en de circulai-
re economie. Voor zowel
aluminium als kunststof
verpakkingen wordt aandacht besteed aan materi-
aalreductie en recyclebaarheid en wordt post-con-
sumer recyclaat gebruikt. In de afgelopen jaren
heeft LINHARDT verschillende prijzen ontvangen
voor haar duurzame productoplossingen, zoals de
World Star Award of de German Packaging Award,
meest recent in 2024 voor de “Next Gen PCR plas-

tic tube”, de eerste plastic tube waarin alle
materialen gemaakt zijn van 100% PCR
materiaal en de sluiting ook van 100% PCR
plastic is.

Voor succes is plaats nodig

De succescurve van de verpakkingsspeci-
alist is de afgelopen jaren sterk gestegen
en het productiegebied is dienovereenkom-
stig herhaaldelijk uitgebreid. In 2020 werd
een nieuwe fabriek gekocht in het naburige
Linden, waar nu de gereedschapsmakerij
van TEC.POINT is gevestigd. Bovendien
staat er een nieuw bouwproject op stapel in
Viechtach, dat nog meer ruimte biedt voor

Dankzij warmteterugwinning
besparen we veel energie omdat
we het productiewater gratis
kunnen verwarmen tot 88 °C.

Stefan Ernst, adjunct-directeur Operaties en technisch directeur

extra productielijnen. Deze snelle ontwikke-
ling werd ook weerspiegeld in de perslucht-
voorziening: telkens als de vraag naar pers-
lucht zijn capaciteitsgrens bereikte, werden
oude systemen vervangen door nieuwe
met een grotere capaciteit. Voorheen be-
stond het persluchtstation in Viechtach uit

compressoren van verschillende fabrikan-
ten, die waren aangesloten op een zelf-
geprogrammeerd besturingssysteem. Bij
het laatste grote investeringsproject op het
gebied van persluchtvoorziening (2023),
waarbij de oude, krachtigste compressor
werd vervangen door een KAESER DSDX
305, wilde de exploitant onder andere ook
een vraaggericht persluchtmanagement,
geoptimaliseerd onderhoud en service,
bewaking van het hele persluchtstation,
rapportage van bedrijfsgegevens en het
beschikbaar stellen van de gegevens voor
energiemanagementdoeleinden. Stefan
Ernst (adjunct-directeur bedrijfsvoering en
technisch directeur) en Andreas Schedl-
bauer (verantwoordelijk voor gebouwen-
techniek en mediavoorziening) herinneren
zich dat het machineoverkoepelende be-
sturingssysteem SIGMA AIR MANAGER
4.0 een van de belangrijkste innovaties van
de afgelopen jaren was. Dit vermindert de
stilstandtijden aanzienlijk, maakt een gelijk-
matig gebruik van de compressoren moge-
lijk en zorgt voor de algehele efficiéntie van
het persluchtstation.

Klaar voor de toekomst

De compressoren op de locaties Viechtach
en Linden zijn nu allemaal vervangen door
nieuwe, krachtige KAESER-compressoren
en voldoen betrouwbaar en energiezui-
nig aan de eisen (netdruk 6,3 bar, Capa-
citeit 75 m3min). In Linden zijn twee BSD
75 SFC-schroefcompressoren en een
BSD 81 in bedrijf, die via een SIGMA AIR
MANAGER 4.0 machineoverkoepelen-

De LINHARDT vestiging in Viechtach, Neder-Beieren, is omgeven door groen en een prachtig landschap.

de besturing met elkaar zijn verbon-
den. In Viechtach is nog een SIGMA
AIR MANAGER 4.0 in bedrijf, die vijf
KAESER-schroefcompressoren (DSDX
305 SFC, DSDX 302, DSB 170 SFC, DSDX
245 en DSD 205) aanstuurt en bewaakt.
Twee KAESER persluchtketels met elk een
capaciteit van 8.000 liter zorgen voor een
evenwichtige toevoer bij schommelingen in
de vraag. Na de tanks zijn talrijke perslucht-
behandelingscomponenten  geinstalleerd
om een constant hoge persluchtkwaliteit te
garanderen.

Naast energie-efficiéntie en perslucht-
kwaliteit is ook het principe van Warmte-
terugwinning belangrijk voor Stefan Ernst.
Omdat de compressoren zijn uitgerust met
interne platenwarmtewisselaars, kan de
afvalwarmte van de compressie worden
gebruikt voor verwarmingsdoeleinden: “In
de productie is warm water met een tempe-
ratuur van ongeveer 88 °C nodig. Dankzij
warmteterugwinning kunnen we veel geld
besparen op verwarmingswater. Dit is ook
een bouwsteen voor broeikasgasreductie,
op weg naar een toekomstige CO,-neutrale
productie”.
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Sinds het Neolithicum (Nieuwe Steentijd)
zo'n 12.000 jaar geleden, toen de eer-
ste groepen mensen in de zogenaamde
“Vruchtbare Halve Maan” van het Nabije
Oosten zich toelegden op landbouw en vee-
teelt, heeft de mens geprobeerd de natuur
te temmen door voedselplanten te kweken
uit wilde grassen en deze te verbouwen op
hun akkers.Sindsdien gebruiken mensen
irrigatiesystemen.Het vroegste archeologi-
sche bewijs van irrigatie in de landbouw is
ongeveer 8000 jaar oud en komt uit de Jor-
daanvallei. In de daaropvolgende millennia
verspreidde irrigatie zich over Perzié, het
Midden-Oosten en westwaarts langs de
Middellandse Zee. De Inca's, Maya's en
Azteken maakten ook op grote schaal ge-
bruik van irrigatie in de Nieuwe Wereld.
Het mondiale waterverbruik is sinds de
begindagen van de landbouw dramatisch
toegenomen en bilijft stijgen in lijn met de
groeiende omvang van de gecultiveerde
gebieden. Volgens het World Agriculture
Report verbruikt de landbouw momenteel
69 procent van al het beschikbare zoetwa-
ter ter wereld.Volgens berekeningen zal dit
cijfer tegen 2050 met 19 procent zijn ge-
stegen. Alleen met bewust en verantwoord
waterbeheer kunnen we de groeiende uit-
dagingen het hoofd bieden.

Moderne druppelirrigatie, zoals die tegen-
woordig in de landbouw wordt gebruikt, is
een water- en meststofbesparende vorm
van irrigatie waarbij het water langzaam
door een netwerk van kleppen, buizen,
slangen en druppelapparaten op het bo-
demopperviak of direct in de wortelzone
van de planten druppelt.

Door de efficiéntie van het watergebruik
van 95 tot 100 procent kan druppelirrigatie
het waterverbruik van een boerderij met 60
procent verminderen en de opbrengst van
gewassen met 90 procent verhogen in ver-
gelijking met conventionele irrigatiemetho-
den.

Meer dan een druppel in de oceaan
Een bedrijf dat gespecialiseerd is in
moderne druppelirrigatiesyste-

men voor de landbouw en
de particuliere sector is
METZERPLAS Israél.
De succesvolle we-
reldwijde groep werd
opgericht in 1970 en
houdt zich bezig met
de ontwikkeling en pro-
ductie van een breed as-
sortiment buizen voor drup-
pelirrigatie, PE-leidingen voor

water, afvalwater en gas, en verbin-
dingsbuizen met wrijvingsvermindering,
waarbij uitsluitend ecologische materialen
van hoge kwaliteit worden gebruikt. Metzer
heeft vestigingen in Israél (hoofdkantoor),
Oekraine, Kazachstan, India, Thailand,
Mexico, enz.

Sinds 2023 wordt het bedrijf ook in Roeme-
nié vertegenwoordigd door dochteronder-
neming METZERPLAS EU S.R.L. Bij de
planning van het nieuwe gebouw in Chitilia
(in de buurt van Boekarest) dacht het be-
drijf al aan de persluchtvoorziening, omdat
perslucht ook nodig is voor machines en
systemen bij de productie van buizen voor
druppelirrigatie: er zijn momenteel twee
extrusielijnen voor PE-HD-buizen en één
extrusielijn voor PVC-buizen in bedrijf, waar
perslucht wordt gebruikt als proces- en
stuurlucht. Een speciale persluchttoepas-
sing wordt gebruikt om de kwaliteit van de
eindproducten te controleren: de diameter,
de dikte van de slang en de afstand tussen
de druppeluitgangen worden gecontroleerd
door de buis onder een druk van 1,2 tot 1,5
bar te zetten.

Bij het zoeken naar een geschikte aanbie-
der van persluchtsystemen lag de focus
op de bijzondere energie-efficiéntie van
de producten. Het principe van KAESER
“Meer perslucht met minder energie”, dat

“VOORUITGANG
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ten grondslag ligt aan het hele productassortiment, overtuigde over
de hele linie. Het aanbod was gebaseerd op de eisen van METZER-
PLAS Roemenié: Minimum druk 6,2 bar, max. volume 3,8 m3/min,
zuiverheidsklasse 1-4-2 volgens ISO 8573-1. De perslucht in Chi-
tilia wordt geleverd door twee KAESER SK22 schroefcompresso-
ren met een aangebouwde, energiebesparende koeldroger. De
SK-schroefcompressoren zijn bijzonder efficiént dankzij hun geop-
timaliseerde schroefcompressorblok met het energiebesparende
SIGMA PROFIEL. Premium efficiency motoren en een geavanceerd

Er zijn geen technische pro-

blemen met de werking van de
compressoren. Dit is een groot
voordeel voor ons bedrijf, dat in

een 3-ploegendienst werkt.

Constantin Hada, CEO bij METZERPLAS EU SRL

koelsysteem met een ventilator met dubbele luchtstroom dragen
ook bij aan een energiebesparende werking. De interne compres-
sorsturing SIGMA CONTROL 2 maakt een efficiénte besturing en
bewaking van het compressorbedrijf mogelijk. Het nieuwe, moder-
ne persluchtstation heeft ook een persluchttank van 1000 liter. Deze
compenseert verbruikspieken, minimaliseert de schakelfrequentie
en verhoogt zo de levensduur en efficiéntie van de compressoren.
Vanwege de vereiste persluchtkwaliteit worden een AQUAMAT
CF9 olie/waterscheider en een KAESER F46KE filter gebruikt.
Constantin Hada (CEO van METZERPLAS Roemenié) is zeer
tevreden over de betrouwbaarheid van het persluchtstation: “Ons
bedrijf werkt in een 3-ploegendienst en we kunnen ons geen on-
derbrekingen van de persluchttoevoer veroorloven. We zijn zeer
tevreden over de betrouwbaarheid en efficiéntie van het perslucht-
station.”
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ProRheno AG werd in 1975 in Basel op-
gericht als een bedrijf met een gemengde
economie. ProRheno AG bestaat uit ARA
Basel (behandeling van gemeentelijk afval-
water), ARA Chemie Basel (behandeling
van chemisch afvalwater) en slibbehande-
ling (verbranding van het geproduceerde
zuiveringsslib). Afvalwater van het kanton
Basel-Stadt en naburige gemeenten (waar-
onder één Franse en twee Duitse gemeen-
ten) wordt behandeld in de gemeentelijke
ARA-Basel fabriek. Het afvalwater van de
grote chemische fabrieken wordt behan-
deld in een aparte installatie, ARA-Chemie
Basel. Het zuiveringsslib van beide fabrie-
ken wordt verbrand in een gezamenlijke sli-
bverwerkingsinstallatie. De restmaterialen
van de zuiveringsslibverbranding, de slak-
ken en de as, worden gestort in een speci-
aal slakkencompartiment op de stortplaats
Elbisgraben.

Nieuwe technologie voor nieuwe
vereisten

ARA Basel is een van de grootste afvalwa-
terzuiveringsinstallaties in Zwitserland. Ze
behandelt ongeveer 86.000 kubieke me-
ter afvalwater per dag, wat overeenkomt
met ongeveer 30 miljoen kubieke meter
per jaar. Het is ontworpen voor 520.000
inwonerequivalenten. De locatie heeft een
oppervlakte van 76.300 vierkante meter
in Basel-Kleinhlningen. De reden voor de
ingrijpende verbouwingen en nieuwbouw-
maatregelen van de afgelopen jaren is de
herziene waterbeschermingswet, die nu
hogere zuiveringseisen stelt met stikstof-

ARA Basel: Grootste bouwproject voor afvalwaterzuivering in Zwitserland Naadloze transformatie

Naatloze transformatie

In de afgelopen jaren is de afvalwaterzuiveringsinstallatie van Bazel de locatie geweest van de grootste project voor afvalwaterzuiveringsinstallaties in
Zwitserland. De reden voor de uitgebreide renovatie- en nieuwbouwwerkzaamheden aan de gemeentelijke afvalwaterzuiveringsinstallatie zijn de her-
ziene specificaties en grenswaarden van de herziene federale waterbeschermingsverordening (2023). De uitdaging hierbij was dat de afvalwaterzuive-

ring gedurende de hele periode onverminderd in stand moest worden gehouden.

verwijdering. Daarnaast was er een ex-
tra zuiveringstrap voor de eliminatie van
microverontreinigingen gepland voor de
RWZI in Bazel. De verbouwing en nieuw-
bouw van de AWZI Basel maakt de zuive-
ringsinstallatie klaar voor de toekomst. De
nieuwe perslucht- en blowersystemen zijn
van KAESER.

De afvalwaterzuiveringsinstallatie in Ba-
sel heeft perslucht (8 bar) nodig voor
een groot aantal pneumatische klep-
pen en schuifafsluiters. Voor de zand-
vanger worden frequentiegeregelde
KAESER-schroefblowers CBS 121 L SFC
(7,5 kW) gebruikt. De zogenaamde stuur-
lucht wordt geleverd door frequentiegere-
gelde CSD 105 SFC-schroefcompressoren.
Twee energiebesparende SECOTEC TE
102 koeldrogers drogen de perslucht in de
zomer, terwijl deze taak in de winter wordt
uitgevoerd door twee DC 75 adsorptiedro-
gers, waarvan het lagere drukdauwpunt
ervoor zorgt dat er geen problemen zijn bij
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lage temperaturen in het leidingwerk. DSD
202 schroefcompressoren worden gebruikt
voor de zogenaamde bedrijfslucht voor de
drie verbrandingsovens (slibverbranding)
en er is ook perslucht nodig voor de beluch-
ting van het proceswater (anamox-proces),
die wordt geleverd door frequentiegeregel-
de CBS 121 L SFC schroefblowers. Verder
zorgen voor de zandfiltratieprocedure in de
nieuwe vierde behandelingsfase lobbenblo-
wers van het type BB 69 C (5,5 kW) voor
circulatie in de inlaatkanalen, en worden
machines van het type FB 621 C (75 kW)
gebruikt voor het terugspoelen van de fil-
tercellen.

Blowerlucht voor biologisch
reinigingsproces

Voor de biologische zuivering van afval-
water is blowerlucht nodig voor beluchting.
Hier wordt het zogenaamde SBRproces
(Sequencing Batch Reactor) gebruikt, een
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variant van het conventionele actiefslib-
proces. Het actief slib in deze actief-sli-
binstallatie met beluchting bestaat ook
voornamelijk uit micro-organismen die de
in het afvalwater opgeloste verontreinigen-
de stoffen afbreken. Het bijzondere is dat
de zuiveringsprocessen in de SBR-reactor
niet ruimtelijk gescheiden verlopen, maar in
de loop van de tijd, d.w.z. de conventione-
le ruimtelijke scheiding van de biologische
processen en bezinking wordt vervangen
door een temporele scheiding. Het instro-
mende afvalwater wordt opgevangen door
een buffer, in delen gereinigd en geloosd
aan het einde van een behandelingscyclus.
Malte Alpers, operationeel ingenieur Dbij
ProRheno AG, dacht al tijldens de plan-
ningsfase na over de technische uitrusting
voor de beluchting: “Met 8,7 meter hebben
onze zwembaden een bijzonder grote wa-
terdiepte, voor de beluchtingscycli hebben
we grote hoeveelheden lucht nodig met
specifieke tijdsintervallen.De totale cyclus

N

duurt 6 uur, de beluchtingsfase duurt onge-
veer 2,5 uur.In het begin heb je ongeveer
een uur lang een extreem grote hoeveel-
heid zuurstof nodig, gevolgd door een kor-
ter interval waarin het luchtvolume naar be-
neden wordt geregeld.De frequente starts
en stops kunnen problemen veroorzaken
voor verdringer- of schroefblowers.

Maar de KAESER turboblowers kunnen
zo vaak aan en uit worden gezet als nodig
is, dankzij hun contactloze magneetlagers
en lage traagheidskrachten. "Er werd dus
gekozen voor turboblowers. In de zuive-
ringsinstallatie van Bazel bevinden zich
maximaal vijf SBR-reactoren tegelijkertijd
in de beluchtingsfase, waarbij elke reac-
tor van zuurstof wordt voorzien door een
van de zes PillAerator HP 9000 (300 kW)
turboblowers van KAESER. Dankzij de
hoogfrequentiemotor, die rechtstreeks is
aangesloten op de turbo impeller en geen
tandwielkast heeft, zijn er geen smeermid-
delen of andere slijtdelen nodig, waardoor

Dankzij hun magnetische lagers kunnen
de turboblowers zo vaak als nodig zonder
problemen worden in- en uitgeschakeld.

Malte Alpers, operationeel ingenieur

Tijdens de beluchtingsfase wordt telken. i
één reactor van zuurstof voorzien door een van

de 6 mmo turboblowers (300 kW)
van KA b -

het onderhoudswerk beperkt blijft tot het
vervangen van luchtfilters. Dit baanbreken-
de ontwerp is daarom de beste keuze voor
toepassingen zoals de SBR-reactoren bij
ARA Basel.
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COMPRESSOREN

Duurzaamheid in actie

WARMTETERUGWINNING =
De goede keuze - duurzaam energie besparen

* Energie-efficiént— Afvalwarmte van de compressor kan worden
gebruikt voor ruimteverwarming, ondersteuning van centrale verwar-
ming of proceswaterverwarming

* Duurzaam - Aanzienlijke potentiéle COZ:@sp_arim@n

* Op maat - Ingangs- en uitgangstemperatuur van het water kunnen
worden aangepast aan uw behoeften

* Flexibel — Standaard of als namontage voor bestaande
systemen beschikbaar

* Financieringsmogelijkheden — Subsidies voor
energie-efficiénte maatregelen

tot 90°%

warmteterugwinning mogelijk
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www.kaeser.com

FLEXIBEL VOOR ELKE BEHOEFTE



